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Nazwa

Materiat-Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2714+QT

Nazwa wg skfadu chemicznego, wtasnosci i / lub zastosowania 55NiCrMoV7
PN WNLV+QT
AISI/SAE L6+QT

Szukanie alternatywnych gatunkéw stali w aplikacji ABRAMS® PORADNIK STALI www.poradnikstali.pl/alternatywy/WNLVQT

Wykonanie

€co-Priz’ [€co] Stal okragta [RS]

dt.: 500 mm czarna
dt.: 500 mm
dt.: 1.000 mm
Sktad chemiczny WNLV+QT (wartosci orientacyjne wyrazone w procencie wagi)
C Si Mn P S Cr Mo Ni Vv
0,5-0,6 0,1-0,4 0,6-0,9 0-0,03 0-0,03 0,8-1,2 0,35-0,55 1,5-1,8 0,05-0,15
Witasciwosci fizyczne
Dostarczalna twardosé / Stan dostawy max. 400 HB, ulepszony
Dostarczalna wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, ok. 1350 N/mm?
Twardos¢ robocza max. 54 HRC
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C 20-500°C 20- 600°C
10¢m/(m ¢ K) 12,2 13,0 13,3 13,7 14,2 14,4
20°C 350°C 700°C
Przewodnosé cieplna W/(m e K)
36,0 38,0 35,0

Wiasciwosci materiatu

Stal do pracy na goraco o uniwersalnym zastosowaniu, dobrze ulepszalna cieplnie na wskros, o wysokiej odpornosci w procesie odpuszczania, dobrej wigzkosci, a takze wytrzymatosci na

Sciskanie i zarowytrzymatosci. To wykonanie jest dostarczane w stanie ulepszonym.

Mozliwosci zastosowania

Matryce / foremniki kuznicze, stemple ttoczne, stemple ttoczne do wyciskania pasm (ekstruzja ciggta), czesci ksztattowe do matryc / foremnikéw / ksztattownikéw ttocznych, ostrza nozyc

tnacych do pracy na goraco, stemple maszynowe (igty) do dziurowania ptyt / blach metodg na goraco, narzedzia do wyciskania pasm (ekstruzja ciggta), grzbiety kuznicze, stojaki / uchwyty do

matryc, narzedzia wspierajace, stojaki / uchwyty do narzedzi, ptyty naciskowe / dociskowe.
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Obrdbka cieplna

Temperatura Chtodzanie Twardos¢ po wyzarzeniu
Wyzarzanie zmiekczajace
650 - 700°C Piec max. 400 HB
Temperatura Chtodzanie
Woyzarzanie odprezajace
600 - 650°C Piec
Temperatura Chtodzenie w/na Twardos¢ po chtodzeniu
Hartowanie 830 - 870°C oleju 58 HRC
860 - 900°C powietrzu 56 HRC
Odpuszczanie 100°C 200°C 300°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C 650°C
w oleju 57 HRC 54 HRC 52 HRC 49 HRC 47 HRC 46 HRC 43 HRC 38 HRC 34 HRC
powietrznie 55 HRC 52 HRC 50 HRC 47 HRC 45 HRC 43 HRC 40 HRC 36 HRC 32 HRC
Wykres wspétczynnika rozszerzalnosci cieplnej
Werkstoff: 55NiCrMoV7, 1.2714
25 — Regressionsrechnung nach Eckstein
- Experimentelle Messwerte
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Wykres przewodnosci cieplnej
Werkstoff: 55NiCrMoV7, 1.2714
Regressionsrechnung mit folgender Analyse:
0,55% C; 0,25% Si; 0,75% Mn; 1,00% Cr; 1,65% Ni
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Wykres pojemnosci cieplnej

Werkstoff: 55NiCrMoV7, 1.2714
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CTPc-wykres przy chtodzeniu ciggtym

Werkstoff: 55NiCrMoV7, 1.2714
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CTPi-wykres przemian w warunkach isotermicznych

Wykres ulepszania
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Werkstoff: 55NiCrMoV7, 1.2714

Austenitisierung: 850°C
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Wykres odpuszczania

Werkstoff: S5NiCrMoV7, 1.2714

850°C -> Ol
70 Tauelle: DINEN ISO 4957:2001-02

Hrte [HRC)
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g
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Podane tutaj dane stuza jako wartosci orientacyjne. Nie ponosimy za nie odpowiedzialnosci prawnej.
Zrédto grafik: Datenbank Stahlwissen Dr. Sommer Werkstofftechnik
Stan: 2012
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