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Omschrijving 
 

Materiaal-nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2312 

Afkorting 40CrMnMoS8-6 

AISI/SAE P20+S 

Link naar alternatieven in de ABRAMS® STAALCONSULENT www.staalconsulent.nl/alternatieven/1.2312 
 

Uitvoering 

 
Precisie platstaal  
met bewerkingstoegift [PFS/BA] 
L: 500 mm 
L: 1000 mm 
 
 
 

 

P-Platen [PPP] 
L: diverse 
  
 

 
Precisie rondstaal  
zonder bewerkingstoegift [PRS] 
blank geslepen ISO h8  
L: 1.000 mm 
 
   
 

 

 
Precisie rondstaal  
met bewerkingstoegift [PRS/BA] 
geschild / voorgedraaid 
L: 500 mm   
L: 1000 mm 
   
 

 

 

Chemische samenstelling 1.2312 (Richtwaarden in gewichtsprocent) 

 
C Si Mn P S Cr Mo 

0,35 - 0,45 0,3 - 0,5 1,4 - 1,6 0 - 0,03 0,05 - 0,1 1,8 - 2,0 0,15 - 0,25 

 

Fysicalische eigenschappen 
 

Leveringshardheid / Leveringstoestand max. 325 HB, veredeld 

Leveringstrekvastheid Rm ca. 1100 N/mm2 

Gebruikshardheid max. 50 HRC 

Uitzettingscoëfficiënt 10-6m/(m • K) 
Gegloeid 
Veredeld 

 

  20 - 100°C 20 - 200°C 20 - 300°C   

  12,5 

  12,3 

13,4 

13,0 

13,9 

13,7 
  

Warmtegeleidingscoëfficiënt W/(m • K) 
Gegloeid 
Veredeld 

 

  100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 

  40,2 

  39,8 

40,9 

40,4 

40,3 

40,4 

40,0 

39,9 

39,0 

39,0 

 

Materiaal eigenschappen 

 

Veredeld koudwerk- en kunststofvormenstaal met zwavel, hierdoor heeft het een goede verspaanbaarheid, wat echter beperkingen in polijst- en etsbaarheid tot gevolg heeft. 

Hoge kernveredeling en daardoor gelijkmatige vormvastheid. Wordt meestal niet verder warmte behandeld, waardoor geen verdere vorm (maat) veranderingen optreden. 

 

Toepassingsmogelijkheden 

 

Algemene machinebouw, werkstukhouders, modelplaten, opbouwdelen, matrijshuizen, kunststofvormen, kunststofverwerking, spuitgietmatrijzen, persgietvormen, IHU-gereedschappen, 

zetlijsten, gereedschaphouders. 
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H8 TOLERANTIES VOOR ROND STAAL

Buitenafmetingen (schacht) Toleranties in μm (1 μm = 0,001 mm)

Diameter in mm h3 h4 h5 h6 h8 h9 h15

1 - 3 0 / -2 0 / -3 0 / -4 0 / -6 0 / -14 0 / -25 0 / -400
3 - 6 0 / -2,5 0 / -4 0 / -5 0 / -8 0 / -18 0 / -30 0 / -480

6 - 10 0 / -2,5 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -22 0 / -36 0 / -580
10 - 18 0 / -3 0 / -5 0 / -8 0 / -11 0 / -27 0 / -43 0 / -700
18 - 30 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -13 0 / -33 0 / -52 0 / -840
30 - 50 0 / -4 0 / -7 0 / -11 0 / -15 0 / -39 0 / -62 0 / -1000

Diameter in mm H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11

1 - 3 +4 / 0 +6 / 0 +10 / 0 +14 / 0 +25 / 0 +40 / 0 +60 / 0
3 - 6 +5 / 0 +8 / 0 +12 / 0 +18 / 0 +30 / 0 +48 / 0 +75 / 0

6 - 10 +6 / 0 +9 / 0 +15 / 0 +22 / 0 +36 / 0 +58 / 0 +90 / 0
10 - 18 +8 / 0 +11 / 0 +18 / 0 +27 / 0 +43 / 0 +70 / 0 +110 / 0
18 - 30 +9 / 0 +13 / 0 +13 / 0 +33 / 0 +52 / 0 +84 / 0 +130 / 0
30 - 50 +11 / 0 +16 / 0 +16 / 0 +39 / 0 +62 / 0 +100 / 0 +160 / 0

Binnenafmetingen (boring) Toleranties in μm (1 μm = 0,001 mm)

De volgende tabellen geven een overzicht van de toegestane maatafwijkingen volgens ISO-to-
lerantiegebied h8 voor ronde stalen staven. Vermeld worden zowel de buitenafmetingen (assen) 
als de binnenafmetingen (boringen), die in de machinebouw en productietechniek van belang zijn 
voor passingen en nauwkeurige pascondities.

Tolerantieklasse h8 is een veelgebruikte standaardtolerantie voor passing-systemen, waarbij de 
onderste afwijking nul is en de bovenste afwijking een gedefinieerd tolerantiebereik vertegen-
woordigt. Dit overzicht dient als praktisch naslagwerk voor het selecteren en testen van nauw-
keurig passende componenten.


