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Dénomination 

 

Nuance / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2312 

EURONORM 40CrMnMoS8-6 

AFNOR 40CMD8+S 

AISI/SAE P20+S 

Trouver une alternative avec le ABRAMS® GUIDE DES ACIERS www.guide-aciers.fr/alternatives/40CMD8S 

 

Finition 

 
Acier plat de précision 
avec surépaisseur d’usinage [PFS/BA] 
L: 500 mm 
L: 1000 mm 
 
 
 

 
L P-Platten [PPP  
L: divers 

 
Acier rond de précision 
sans surépaisseur d’usinage [PRS] 
rectifié brillant, ISO h8 
L: 1000 mm 
 
 

 
Acier rond de précision 
avec surépaisseur d’usinage [PRS/BA] 
écroûté / tourné  
L: 500 mm 
L: 1000 mm 
 
   

 

 

Composition chimique AFNOR 40CMD8+S (valeur indicative en % du poids) 

  
C Si Mn P S Cr Mo 

0,35 - 0,45 0,3 - 0,5 1,4 - 1,6 0 - 0,03 0,05 - 0,1 1,8 - 2,0 0,15 - 0,25 

 

Propriétés physiques 

 

Dureté à la livraison / état de livraison max. 325 HB, traité 

Résistance à la traction à la livraison Rm env. 1100 N/mm2 

Dureté d’utilisation max. 50 HRC 

Coefficient de dilatation thermique 10-6m/(m • K) 
Recuit 
Traité 

 

20 - 100°C 20 - 200°C 20 - 300°C   

12,5 

12,3 

13,4 

13,0 

13,9 

13,7 
  

Conductibilité thermique W/(m • K) 
Recuit 
Traité 

 

100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 

40,2 

39,8 

40,9 

40,4 

40,3 

40,4 

40,0 

39,9 

39,0 

39,0 

 

Caractéristiques de la nuance 

 

Acier traité pour le travail à froid et le moulage de matières plastiques qui s’est vu additionner du soufre, un élément qui le rend bien usinable, mais moins polissable et moins corrodable. 

Haut revenu à cœur, garantissant une solidité homogène des pièces. Très souvent, il n’est plus soumis à un traitement thermique, ce qui exclut donc des modifications de forme. 

 

Applications possibles 

 

Construction mécanique en général, dispositifs, plaques de base, pièces de montage, cadres de moulage, moules pour matières plastiques, usinage de matières plastiques, moules de coulée 

sous pression, outils pour hydroformage, gaines de récipients, barres chanfreinées, porte-outils. 
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h8-TOLÉRANCES POUR LES BARRES RONDES EN ACIER

Dimensions extérieures (arbre) Dimensions limites en μm (1 μm = 0,001 mm)

Diamètre en mm h3 h4 h5 h6 h8 h9 h15

1 - 3 0 / -2 0 / -3 0 / -4 0 / -6 0 / -14 0 / -25 0 / -400
3 - 6 0 / -2,5 0 / -4 0 / -5 0 / -8 0 / -18 0 / -30 0 / -480

6 - 10 0 / -2,5 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -22 0 / -36 0 / -580
10 - 18 0 / -3 0 / -5 0 / -8 0 / -11 0 / -27 0 / -43 0 / -700
18 - 30 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -13 0 / -33 0 / -52 0 / -840
30 - 50 0 / -4 0 / -7 0 / -11 0 / -15 0 / -39 0 / -62 0 / -1000

Diamètre en mm H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11

1 - 3 +4 / 0 +6 / 0 +10 / 0 +14 / 0 +25 / 0 +40 / 0 +60 / 0
3 - 6 +5 / 0 +8 / 0 +12 / 0 +18 / 0 +30 / 0 +48 / 0 +75 / 0

6 - 10 +6 / 0 +9 / 0 +15 / 0 +22 / 0 +36 / 0 +58 / 0 +90 / 0
10 - 18 +8 / 0 +11 / 0 +18 / 0 +27 / 0 +43 / 0 +70 / 0 +110 / 0
18 - 30 +9 / 0 +13 / 0 +13 / 0 +33 / 0 +52 / 0 +84 / 0 +130 / 0
30 - 50 +11 / 0 +16 / 0 +16 / 0 +39 / 0 +62 / 0 +100 / 0 +160 / 0

Dimensions intérieures (alésage) Dimensions limites en μm (1 μm = 0,001 mm)

Les tableaux suivants donnent un aperçu des écarts dimensionnels admissibles selon la zone de 
tolérance ISO h8 pour les barres rondes en acier. Les dimensions extérieures (arbres) et intérieu-
res (alésages) sont répertoriées, ce qui est important dans la construction mécanique et la tech-
nologie de fabrication pour les ajustements et les conditions d‘ajustement précis.
 
La classe de tolérance h8 est une tolérance standard fréquemment utilisée pour les systèmes de 
montage, où l‘écart inférieur est égal à zéro et l‘écart supérieur représente une plage de tolérance 
définie. Cet aperçu sert de référence pratique pour sélectionner et tester des composants parfai-
tement adaptés.


