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Dénomination

Nuance / Werkstoff-Nr. PREMIUM HSS PM 30

Euronorm PMHS6-5-3-8
AFNOR HS6-5-3-8
AISI/SAE PM 30

Trouver une alternative avec le ABRAMS® GUIDE DES ACIERS www.guide-aciers.fr/alternatives/HS6-5-3-8

Finition

€co-Priz® [€co]
sans surépaisseur d’usinage

€co-Priaz’ [€co/BA]
avec surépaisseur d’usinage

L: 300 mm L: 300 mm
Composition chimique AFNOR HS6-5-3-8 (valeur indicative en % du poids)
C Cr Mo Vv w Co
1,3-1,3 4,2-4.2 50-5,0 3,1-3,1 6,4-6,4 8,5-8,5
Propriétés physiques
Dureté a la livraison / état de livraison max. 300 HB, recuit d‘adoucissement
Résistance a la traction a la livraison R, env. 995 N/mm?
Dureté d’utilisation max. 66 HRC
20 - 100°C 20 -200°C 20 -300°C 20 - 400°C
Coefficient de dilatation thermique 10°m/(m e K)
10,9 11,1 11,4 11,5
20°C 350°C 700°C
Conductibilité thermique W/(m ¢ K)
24,4 28,0 27,4

Caractéristiques de la nuance

Acier rapide élaboré par un procédé utilisant la métallurgie des poudres trés performant, utilisable pour des outils de travail a froid et des outils de coupe. Il se distingue par une haute
résistance a I'usure et une trés bonne conservation du tranchant. L’addition de quelque 8,5 % de cobalt se manifeste par une amélioration de la résistance a la chaleur ou de la dureté a
chaud, de la résistance au revenu et du module d’élasticité.

Applications possibles

Outils de coupe, fraiseurs, outils a fileter pour des matiéres difficilement usinables, outils pour cisaillage fin, forets, broches a chambrer, alésoirs, outils pour le formage a froid de pieces
massives, outils a estamper, outils d’emboutissage profond, outils de presse.

Traitement thermique

Température Refroidissement Dureté de recuit
Recuit d’adoucissement
870 -900°C Four max. 300 HB
Température Refroidissement
Recuit de détente
600 - 650°C Four
Température Refroid. brusque
Trempe
1100 - 1190°C Air, huile, sous pression de gaz (N,+), bain chaud (500 - 550°C)
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Diagramme de traitement thermique

Diagramme TTT continu
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Anlasstemperatur Austenitisiertemperatur
1100°C 1130°C 1160°C 1190°C
500°C 65,5 HRe 66,0 HRc 67,0 HRc 67,0 HRc
520°C 65,5 HRe 66,5 HRc 67,0 HRe 68,0 HRc
540°C 65,0 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc 67,5 HRc
560°C 63,5 HRe 64,5 HRc 65,0 HRc 66,0 HRc
580°C 62,0 HRc 63,0 HRc 64,0 HRc 64,5 HRc
600°C 60,0 HRc 61,0 HRc 61,5 HRc 62,5 HRc
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