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Dénomination

Nuance / Werkstoff-Nr.

PREMIUM 1.2842 / 1.2510

EURONORM 90MnCrV8 / 100MnCrw4
AFNOR 90MCV8 / 90MCWV5
AISI/SAE 02/ 01; T31502 / T31501

Trouver une alternative avec le ABRAMS® GUIDE DES ACIERS

www.guide-aciers.fr/alternatives/90MCV8

Finition
Acier plat de précision Acier plat de précision Hart-Praz® [Hart]
sans surépaisseur d’usinage, DIN 59350 avec surépaisseur d’usinage L: 250 mm
[PFS] [PFS/BA] L: 500 mm
it L: 500 mm L: 500 mm
L: 1.000 mm L: 1.000 mm
Acier rond de précision Acier rond de précision
sans surépaisseur d’usinage [PRS] avec surépaisseur d’usinage [PRS/BA]
rectifié brillant, 1ISO h8 écroQité / tourné
L: 1000 mm L: 500 mm
L: 1.000 mm
Composition chimique AFNOR 90MCV8 (valeur indicative en % du poids)
C Si Mn P S Cr \'
0,85-0,95 0,1-0,4 1,8-2,2 0-0,03 0-0,03 0,2-0,5 0,05-0,2
Propriétés physiques
Dureté 2 la livraison / état de livraison max. 229 HB, recuit d’adoucissement
Résistance a la traction a la livraison R, env. 770 N/mm?
Dureté d’utilisation max. 62 HRC
20-100°C 20-200°C 20 - 300°C 20 - 400°C 20-500°C 20 - 600°C 20-700°C
Coefficient de dilatation thermique 10°m/(m e K)
12,2 13,2 13,8 14,3 14,7 15,0 15,3
20°C 350°C 700°C
Conductibilité thermique W/(m ¢ K)
33,0 32,0 31,3

Caractéristiques de la nuance

Servant a de multiples usages, cet acier pour travail a froid est moyennement allié et trempant a I’huile: haute acceptation de trempe, haute stabilité dimensionnelle, bonne durée de coupe

et bonne ténacité. Les caractéristiques et les applications sont quasiment identiques a celles de la nuance 1.2510 / 9OMCWVS5.

Applications possibles

Outils de coupe et de poingonnage (jusqu’a 6 mm d’épaisseur de tole), lames de cisailles, outils de filetage par peigne, mandrins pour peignes de filetage, alésoirs, outils de mesure, moules

pour matieres plastiques, moules par compression pour matieres plastiques, moules par compression pour caoutchouc, calibres, barrettes de guidage, matrices, poingons, outils d’usinage du

bois, lames de machine.
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Traitement thermique

Température Refroidissement Dureté de recuit
Recuit d’adoucissement
680 - 720°C Four max. 229 HB
Température Refroidissement
Recuit de détente
env. 650°C Four
Température Refroid. brusque Dureté apreés refroid. brusque
Trempe
790 - 820°C Huile, bain chaud (180 - 220°C) 64 HRC
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C
Revenu
63 HRC 60 HRC 56 HRC 50 HRC 42 HRC 38 HRC
Diagramme de coefficient de dilatation thermique
Werkstoff: 90MnCrV8, 1.2842
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Diagramme de conductibilité thermique
Werkstoff: 90MnCrV8, 1.2842
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Diagramme de capacité thermique

Diagramme TTT continu
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Werkstoff: 90MnCrV8, 1.2842
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Werkstoff: 90MnCrV8, 1.2842
Schmelzanalyse:
0,90% C;2,00% Mn; 0,40% Cr; 0,200% V
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Diagramme TTT isotherme

Courbe de revenu
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Werkstoff: 90MnCrV8, 1.2842
Schmelzanalyse:
0,90% C; 2,00% Mn; 0,40% Cr; 0,200% V

1200
Austenitisierung: 820°C
1100
1000
900
800 Acte (770°C)
T 790{  Aclb(725°C) 203
g 2T3rq
£ 600 B HY 294
5
g A+K 373
2 500
400 B 41
HRC 44
300 49
2001 o
100 1 M50
0.1 1 10 100 1000 1E4 1E5 1E6
Zeit[s] Zeit [min] 1 10 100 1000 10000
Zeitlh] 1 2 468 16 4672 144
Werkstoff- 00MnCrV, 1.2842
790°C -> Ol
70 “Quelle: DINEN IS0 4957:2001-02
65
60
55
o
£
< 50
2
5
£
45 -
40
35
30 - | 1 . | ]
0 100 200 300 400 500 800 700 800
Anlasstemperatur [°C)
Les données ci-dessus n'ont qu'une valeur indicative et rengagent pas notre responsabilité
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