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Denominación 

 

Material Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2312 

Denominación simbólica 40CrMnMoS8-6 

UNE 1.2312 

AISI/SAE P20+S 

Materiales alternativos en ABRAMS® GUÍA DE ACEROS www.guia-de-aceros.es/alternativas/1.2312 

 

 Ejecución 

 
Acero plano de precisión 
con sobremedida [PFS/BA] 
L: 500 mm 
L: 1.000 mm 
 
 
 

 

Placas P [PPP] 
L: varias medidas 
  
 

 
 
 
 

 
Acero redondo de precisión 
sin sobremedida [PRS] 
estirado brillante / rectificado, ISO h8 
L: 1.000 mm 
 
 
 

 

 
Acero redondo de precisión 
con sobremedida [PRS/BA] 
escarpado mecánico / torneado 
L: 500 mm 
L: 1.000 mm 
 
 

 

 

 Composición química UNE 1.2312 (valores de referencia en porcentaje de peso) 

 
C Si Mn P S Cr Mo 

0,35 - 0,45 0,3 - 0,5 1,4 - 1,6 0 - 0,03 0,05 - 0,1 1,8 - 2,0 0,15 - 0,25 

 

Propiedades físicas 

 

Dureza / Estado de suministro máx. 325 HB, bonificado 

Resistencia a la tracción Rm aprox. 1100 N/mm2 

Dureza de trabajo máx. 50 HRC 

Coeficiente de expansión térmica 10-6m/(m • K) 
Recocido 
Bonificado 

 

20 - 100°C 20 - 200°C 20 - 300°C   

12,5 

12,3 

13,4 

13,0 

13,9 

13,7 
  

Conductibilidad térmica W/(m • K) 
Recocido 
Bonificado 

 

100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 

40,2 

39,8 

40,9 

40,4 

40,3 

40,4 

40,0 

39,9 

39,0 

39,0 

 

Características del material 

 

Acero bonificado, para trabajar en frío y de moldes para plástico. Con adición de azufre, lo cual hace que sea fácil de mecanizar pero limita su capacidad de ser pulido y su aptitud para el 

ataque químico. De alto temple y revenido promedio, por lo tanto de una resistencia uniforme en las piezas. Frecuentemente no recibe tratamientos térmicos posteriores, por lo cual no hay 

cambios en la forma. 

 

Posibilidades de aplicación 

 

Construcción de máquinas en general, montajes, placas de base, piezas de montaje, marcos de moldeo, moldes para plástico, procesamiento de plásticos, moldes para fundición a presión, 

herramientas de hidroconformado, camisas de receptores, barras para recantear, portaherramientas. 
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Tolerancias h8 para el acero redondo

Medidas exteriores (eje) medidas límite en μm (1 μm = 0,001 mm)

Diámetros en 
mm h3 h4 h5 h6 h8 h9 h15

1 - 3 0 / -2 0 / -3 0 / -4 0 / -6 0 / -14 0 / -25 0 / -400
3 - 6 0 / -2,5 0 / -4 0 / -5 0 / -8 0 / -18 0 / -30 0 / -480

6 - 10 0 / -2,5 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -22 0 / -36 0 / -580
10 - 18 0 / -3 0 / -5 0 / -8 0 / -11 0 / -27 0 / -43 0 / -700
18 - 30 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -13 0 / -33 0 / -52 0 / -840
30 - 50 0 / -4 0 / -7 0 / -11 0 / -15 0 / -39 0 / -62 0 / -1000

Diámetros en 
mm H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11

1 - 3 +4 / 0 +6 / 0 +10 / 0 +14 / 0 +25 / 0 +40 / 0 +60 / 0
3 - 6 +5 / 0 +8 / 0 +12 / 0 +18 / 0 +30 / 0 +48 / 0 +75 / 0

6 - 10 +6 / 0 +9 / 0 +15 / 0 +22 / 0 +36 / 0 +58 / 0 +90 / 0
10 - 18 +8 / 0 +11 / 0 +18 / 0 +27 / 0 +43 / 0 +70 / 0 +110 / 0
18 - 30 +9 / 0 +13 / 0 +13 / 0 +33 / 0 +52 / 0 +84 / 0 +130 / 0
30 - 50 +11 / 0 +16 / 0 +16 / 0 +39 / 0 +62 / 0 +100 / 0 +160 / 0

Medidas internas (agujero) medidas límite en μm (1 μm = 0,001 mm)

Las siguientes tablas ofrecen una visión general de las desviaciones dimensionales admisibles 
según la zona de tolerancia ISO h8 para aceros redondos. Se enumeran tanto las dimensiones ex-
teriores (ejes) como las interiores (agujero), que son importantes en ingeniería mecánica y tecno-
logía de producción para los ajustes y las relaciones de ajuste precisas.
 
La clase de tolerancia h8 es una tolerancia estándar que se usa frecuentemente para sistemas 
de ajuste, en la que la desviación inferior es cero y la desviación superior representa un rango de 
tolerancia definido. Este resumen sirve de referencia práctica para seleccionar y comprobar com-
ponentes de ajuste preciso.


