ABRAMS|"

INDUSTRIES =

Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.4404 / 1.4401

Denominacién simbélica X2CrNiMo17-12-2 / X5CrNiMo17-12-2

UNE F.310K/F.310A

AISI/SAE 316L/316

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS www.guia-de-aceros.es/alternativas/F.310K

Ejecucion

€co-Priz’ [€co]
L: 500 mm

Acero redondo de precision

sin sobremedida [PRS]

estirado brillante / rectificado, 1ISO h9
L: 1.000 mm

C Si Mn P S Cr Mo Ni N
0-0,03 0-1,0 0-2,0 0-0,04 0,015-0,03 16,5- 18,5 2,0-2,5 10,0-13,0 0-0,1
Propiedades fisicas
Dureza / Estado de suministro max. 215 HB, recocido blando
Resistencia a la traccién Ry, aprox. 690 N/mm?
Dureza de trabajo max. <20 HRC
20-100°C 20-200°C 20-300°C 20 - 400°C 20-500°C
Coeficiente de expansion térmica 10°°m/(m e K)
16,0 16,5 17,0 17,5 18,0
20°C
Conductibilidad térmica W/(m e K)
15,0

Caracteristicas del material

Acero inoxidable austenitico al cromo-niquel-molibdeno. Pulible, apto para bajas temperaturas, de alta resistencia a los acidos no oxidants como, por ejemplo, el acido nitrico, el acido
sulfurico y el acido férmico; es facil de transformar y de soldar. También se puede utilizar a altas temperaturas de hasta 500°C.

Posibilidades de aplicacion

Industria quimica, industria farmacéutica, industria alimentaria, construccién de griferia y de instalaciones, industria de la construccién, industria del automadbil, aeronautica, construccion de
maquinas, mar adentro, petroquimica, equipos electrdnicos, decoraciones y utensilios de cocina.

Tratamiento térmico

Temperatura
recocido de disoluciéon

Enfriamiento

Dureza después del recocido

1020-1120°C
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