ABRAMS|"

INDUSTRIES =

Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.4104

Denominacién simbdlica X14CrMoS17

UNE F.3413

AISI/SAE 430F

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS www.guia-de-aceros.es/alternativas/F.3413
Ejecucién

€co-Priz’ [€co]
L: 500 mm

Acero redondo de precision

sin sobremedida [PRS]

estirado brillante / rectificado, 1ISO h9
L: 1.000 mm

C Si Mn P S Cr Mo

0,10-0,17 0-1,0 0-15 0-0,04 0,15-0,35 15,5-17,5 0,2-0,6

Propiedades fisicas

Dureza / Estado de suministro max. 270 HB, bonificado
Resistencia a la traccién Ry, aprox. 860 N/mm?
Dureza de trabajo max. 26 HRC
20-100°C 20-200°C 20-300°C 20 - 400°C
Coeficiente de expansion térmica 10°°m/(m e K)
10,0 10,5 10,5 10,5
20°C
Conductibilidad térmica W/(m e K)
25,0

Caracteristicas del material

Acero al cromo martensitico con buenas propiedades mecanicas (aqui: ejecucion bonificada). La adicion de azufre lo hace ideal para el mecanizado con desprendimiento de viruta. Se puede
pulir muy bien y, en ciertas condiciones, es resistente a los acidos; sin embargo, es dificil de soldar.

Posibilidades de aplicacion

Industria del automovil, equipos electrénicos, construccién de maquinas, elementos de unién, arquitectura y decoraciones, piezas de construccion en agua y vapor para mecanizado
automatico (como tornillos, husillos, ejes, casquillos, etc.).

Tratamiento térmico

Temperatura Enfriamiento Dureza después del recocido
Recocido blando

750 - 850°C Aire max. 220 HB

Temperatura Enfriamiento brusco
Temple

950 - 1070°C Aire, aceite, gas a presion (N,)
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Diagrama de tratamiento térmico

Grafico TTT continuo

Grafico de revenido
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