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Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2990 mod.

Denominacién simbdlica ~X100CrMoV8-2

UNE 1.2990 mod.

AISI/SAE 1.2990 mod.

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS www.guia-de-aceros.es/alternativas/1.2990mod
Ejecucion

€co-Priz° [€co]
L: 500 mm

Acero redondo de precision
con sobremedida [PRS/BA]
escarpado mecdnico / torneado
L: 500 mm

L: 1.000 mm

Composicion quimica UNE 1.2990 mod. (+ adiciones) (valores de referencia en porcentaje de peso)

C Cr Mo \
1,0-1,0 8,0-8,0 1,8-2,7 0,15-0,5
Propiedades fisicas
Dureza / Estado de suministro max. 250 HB, recocido blando
Resistencia a la traccion Ry, aprox. 850 N/mm?
Dureza de trabajo max. 63 HRC
20-100°C 20-150°C 20-200°C 20-300°C 20 - 400°C 20 - 450°C 20-500°C
Coeficiente de expansion térmica 10°m/(m e K)
11,4 11,6 11,7 12,0 12,3 12,4 12,6
RT 100°C 150°C 200°C 300°C 400°C 500°C
Conductibilidad térmica W/(m e K)
24,0 25,9 26,8 27,1 27,4 27,2 26,8

Caracteristicas del material

Es un multitalento de los aceros enfocado para trabajar en frio; con propiedades de alta tenacidad y resistente a la compresion, excelente resistencia al desgaste adhesivo, alta resistencia al
desgaste abrasivo y muy buena resistencia al revenido. Se puede hacer temple secundario y tiene una escasa modificacion de sus medidas, excelentemente erosionable, muy apto para

nitrurar.

Posibilidades de aplicacion

Herramientas de corte, herramientas para troquelar, herramientas para corte de precision, matrices, punzones, herramientas para laminar roscas, mandriles para laminar en frio en tren de
paso de peregrino, moldes para plastico, cilindros para laminar en frio, herramientas para extrusion en frio, herramientas para conformar en frio, herramientas para embuticién profunda,

herramientas para trabajar madera, herramientas para estampar, herramientas de plegado, cuchillas para maquinas, cuchillas de cizallas circulares, elementos de construccién de maquinas.
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Tratamiento térmico

Temperatura Enfriamiento Dureza después del recocido
Recocido blando

830 - 860°C Horno max. 250 HB
Recocido para liberar Temperatura Enfriamiento
tensiones aprox. 650°C Horno

Temperatura Enfriamiento brusco Dureza después del enfriamiento brusco
Temple Aire, aceite, bafio caliente

1030 - 1080°C 62 - 64 HRC

(500 - 550°C)

Revenido 100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 525°C 550°C 575°C 600°C
1030°C 62 HRC 59 HRC 57 HRC 58 HRC 60 HRC 60 HRC 59 HRC 55 HRC 46 HRC
1080°C 64 HRC 59 HRC 59 HRC 60 HRC 63 HRC 63 HRC 61 HRC 57 HRC 48 HRC
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