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Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr.

PREMIUM 1.2767

Denominacién simbélica 45NiCrMo16
UNE 1.2767
AISI/SAE 6F7

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS

Ejecucion

Acero plano de precision
con sobremedida [PFS/BA]
L: 500 mm

L: 1.000 mm

www.guia-de-aceros.es/alternativas/1.2767

Acero redondo de precision

sin sobremedida [PRS]

estirado brillante / rectificado, 1ISO h8
L: 1.000 mm

Acero redondo de precision
con sobremedida [PRS/BA]
escarpado mecdnico / torneado

L: 500 mm y L: 1.000 mm

Composicion quimica UNE 1.2767 (valores de referencia en porcentaje de peso)

C Si Mn P S Cr Mo Ni

0,4-0,5 0,1-0,4 0,2-0,5 0-0,03 0-0,03 1,2-1,5 0,15-0,35 3,8-4,3

Propiedades fisicas

Dureza / Estado de suministro max. 260 HB, recocido blando
Resistencia a la traccion Ry, aprox. 880 N/mm?
Dureza de trabajo max. 54 HRC
20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-350°C 20 - 400°C 20 - 450°C 20-500°C
Coeficiente de expansion térmica 10°m/(m e K)
11,3 11,9 12,5 12,2 12,0 12,1 12,4
23°C 150°C 300°C 350°C 400°C 500°C
Conductibilidad térmica W/(m e K)
31,0 34,0 33,9 34,1 33,2 31,2

Caracteristicas del material

Calidad del acero enfocada para trabajar en frio, de alta tenacidad (contenido de niquel), buena templabilidad a corazén (endurecimiento uniforme en secciones transversales gruesas), asi
como alta resistencia al impacto y a la compresion. Apto y facil de pulir, apto para el atague quimico y erosionable. Cuando sea necesario pureza y homogeneidad especial, le recomendamos

utilizar el material 1.2767 ESR.

Posibilidades de aplicacion

Herramientas de corte, troqueles de cuberteria, herramientas para estampar, herramientas de plegado, herramientas de troquelado en frio, calotas de troquelado, listones de presion,
cuchillas para cizalla de palanquilla, cuchillas de corte en frio (material de corte mas grueso), moldes para plastico, herramientas para prensar en caliente (grabado complicado),

procesamiento de metales ligeros y de metales pesados, mordazas para embuticidon, armaduras.
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Tratamiento térmico

Temperatura Enfriamiento Dureza después del recocido
Recocido blando

610 - 650°C Horno max. 260 HB
Recocido para liberar Temperatura Enfriamiento
tensiones aprox. 600 - 650°C Horno

Temperatura Enfriamiento brusco Dureza después del enfriamiento brusco
Temple Aire, aceite, bafio caliente

840 - 870°C 56 HRC

(180 - 220°C)

100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C
Revenido

56 HRC 54 HRC 50 HRC 46 HRC 42 HRC 38 HRC

Grafico del coeficiente de expansion térmica
Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767
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Gréfico de conductibilidad térmica

Werkstoff: 45NiCrMo16, 1.2767

100

[~ Experimentelle Messwerte |
EY
80
70
£
s
3
%‘ 50
H
]
E 40
s
s
L ——
30
20
10
0
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
Temperatur [*C]
ABRAMS INDUSTRIES® ABRAMS® ACEROS PREMIUM ABRAMS®° ALUMINIO PREMIUM ABRAMS® PREMIUM TOOLS ABRAMS®° GUIA DE ACEROS
abrams-industries.es aceros-premium.es aluminio-premium.es premium-tools.es guia-de-aceros.es
Forman parte de Juzgado municipal Osnabriick | RFA, HRA 6865 T:+34 931768 768 710 (Barcelona) Cuenta bancaria: E E
ABRAMS Industries GmbH & Co. KG Socia colectiva: T: +34 946 545 102 (Bilbao) Banco: Sparkasse Osnabriick (Alemania) L] =
Hannoversche Str. 38/ 46 ABRAMS Industries Verwaltungs GmbH ventas@abrams-industries.es IBAN DE63 2655 0105 1522 9268 96 E
49084 Osnabriick Juzgado municipal Osnabriick | RFA, HRB 20019\, rams industries.esftienda BIC / SWIFT: NOLADE22

Director general: Dipl.-Wi.-Ing. Dr. Jirgen Abrams
Dir2 de operaciones: Sra. Nur H. Nezir, Lda. en
Dechero

Alemania N.° de Identificacion Fiscal: DE221940667



ABRAMS)”

INDUSTRIES =

Grafico de capacidad térmica

Werkstoff: 45NiCrMo18, 1.2767
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Graficos TTT continuo
Werkstoff: 45NiCrMo16, 1.2767 Werkstoff: 45NiCrMo16, 1.2767
Schmelzanalyse: Schmelzanalyse:
0,45% C; 0,20% Si; 0,40% Mn; 1,30% Cr; 0,30% Mo; 4,00% Ni 0,42% C; 0,39% Si; 0,38% Mn; 0,017% P; 0,010% S; 1,61% Cr; 0,23% Mo; 4,40% Ni; 0,060% V; 0,018% Al
1200 1200
Austenitisierung: 840°C, 15 min. Austenitisierung: 1050°C, 15 min.
1100 1100
1000 1000
900 900
800 Acte (780°C) 800 Acle (780°C)
5 700+ 5 700
5 Ac1b (665°C) 5 Actb (665°C)
T 600 T 600
3 P 5 A P
g A+K 50 g
2 500 2 500
400 400
300 B 300 B
Ms (245°C) Ms (245°C)
—.50. 98 | 8_ 195 \e3
200 M 200
M
100 100
623\ 587577
623 603 584 532 440 435 623 623 623 603 584575575 570 487 423 HV
[ [
0,1 1 10 _100 1000 _1E4 _1E5 _1E6 0,1 1 10 100 1000 _1E4 _1E5 _1E6
Zeit[s] Zeit [min] 1 10 100 1000 10000 Zeit[s] Zeit [min] 1 10 100 1000 10000
Zeitlh] 1 2 468 16 4872 144 Zeitl] 1 2 468 16 4872 144
ABRAMS INDUSTRIES® ABRAMS® ACEROS PREMIUM ABRAMS®° ALUMINIO PREMIUM ABRAMS® PREMIUM TOOLS ABRAMS®° GUIA DE ACEROS
abrams-industries.es aceros-premium.es aluminio-premium.es premium-tools.es guia-de-aceros.es
Forman parte de Juzgado municipal Osnabriick | RFA, HRA 6865 T:+34 931768 768 710 (Barcelona) Cuenta bancaria: E E
ABRAMS Industries GmbH & Co. KG Socia colectiva: T: +34 946 545 102 (Bilbao) Banco: Sparkasse Osnabriick (Alemania) L] =
Hannoversche Str. 38/ 46 ABRAMS Industries Verwaltungs GmbH ventas@abrams-industries.es IBAN DE63 2655 0105 1522 9268 96 M
49084 Osnabriick Juzgado municipal Osnabriick | RFA, HRB 20019\, rams industries.esftienda BIC / SWIFT: NOLADE22
Al Director general: Dipl.-Wi.-Ing. Dr. Jirgen Abrams
lemania

N.* de Identificacion Fiscal: DE22194 7
Dir2 de operaciones: Sra. Nur H. Nezir, Lda. en de Identificacion Fiscal 94066

Dechero



ABRAMS)”

INDUSTRIES =

Grafico TTT isotérmico

Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767

1200
Austenitisierung: 840°C
1100
1000

900

800 Ac1e (780°C)

5 0
5 Acb (665°C)
E 600
g A
£ 50 %
2 500
400
B
300 46
Ms |||
200
M50
100 g0
Werte in HRC
0
1 1 10 100 1000 164 1E5 1E6
Zeit[s] Zeit [min] 1 10 100 1000 10000
Zeitlh) 1 2 468 16 4872 144
Grafico de bonificado
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Grafico de revenido
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Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767

850°C -> Ol

0 Quelle: DIN EN ISO 4957:2001-02
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Los datos aqui proporcionados sirven sélo como una indicacion, no se asume ninguna responsabilidad.
Los diagramas se han extraido del Datenbank StahlWissen Dr. Sommer Werkstofftechnik
Version: 2012
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