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Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr.

PREMIUM 1.2316

Denominacién simbélica X38CrMo16
UNE F.5267
AISI/SAE 1.2316

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS

Ejecucion

€co-Priz’ [€co]

www.guia-de-aceros.es/alternativas/F.5267

Acero redondo de precision

Acero redondo de precision

L: 300 mm sin sobremedida [PRS] con sobremedida [PRS/BA]
L: 500 mm estirado brillante / rectificado, 1ISO h9 escarpado mecdnico / torneado
L: 1.000 mm L: 500 mm
L: 1.000 mm
Composicién quimica UNE F.5267 (valores de referencia en porcentaje de peso)
C Si Mn P S Cr Mo Ni
0,33-0,45 0-1,0 0-1,5 0-0,03 0-0,03 15,5-17,5 0,8-1,3 0-1,0
Propiedades fisicas
Dureza / Estado de suministro max. 325 HB, bonificado
Resistencia a la tracciéon Ry, aprox. 1100 N/mm?
Dureza de trabajo max. 48 HRC
20-100°C 20-200°C 20 - 300°C 20 - 350°C 20 -400°C 20 - 450°C 20-500°C
Coeficiente de expansién térmica 10°m/(m o K)
10,5 10,8 11,1 11,3 11,5 11,6 11,7
23°C 150°C 300°C 350°C 400°C 500°C
Conductibilidad térmica W/(m e K)
23,5 24,2 24,3 24,4 24,1 23,2

Caracteristicas del material

Acero al cromo resistente a la corrosion, bonificado, con buena capacidad de pulido, termorresistente y con buena resistencia al desgaste. A menudo se utiliza para el procesamiento de

plasticos quimicamente agresivos (por ejemplo: PVC). Este material es, en ciertas condiciones, resistente a los acidos.

Posibilidades de aplicaciéon

Construccién de maquinas en general, ingenieria naval, construccién de aparatos, procesamiento de plasticos, moldes para plastico, herramientas de extrusion, moldes para prensado,

herramientas de adaptacion, ejes, husos / husillos, bulones / pernos, pistones, vélvulas, vélvulas de vapor y de agua, cuchillas para papel y celulosa, piezas de griferia, construccién de bombas,

varillas de bombeo, fabricacion de compresores, piezas para compresores, instrumentos quirurgicos.
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Tratamiento térmico

Temperatura Enfriamiento Dureza después del recocido
Recocido blando
760 - 800°C Horno max. 325 HB
Recocido para liberar Temperatura Enfriamiento
tensiones 600 - 650°C Horno
Temperatura Enfriamiento brusco Dureza después del enfriamiento brusco
Temple
Aceite, bafo caliente
1020 - 1050°C 49 HRC
(500 - 550°C)
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C
Revenido
49 HRC 47 HRC 46 HRC 46 HRC 47 HRC 32 HRC
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Grafico TTT continuo

Gréfico de bonificado
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Grafico de revenido
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Los datos aqui proporcionados sirven sélo como una indicacion, no se asume ninguna responsabilidad.
Los diagramas se han extraido del Datenbank StahlWissen Dr. Sommer Werkstofftechnik
Version: 2012
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