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Denominacién

Material Nr. / Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.2085 / 1.2099

Denominacién simbdélica X33CrS16 / ~X5CrS12 (~RoyAlloy)

UNE 1.2085/1.2099

AISI/SAE 420FM / 1.2099

Materiales alternativos en ABRAMS® GUIA DE ACEROS www.guia-de-aceros.es/alternativas/1.2085

Ejecucion

Acero plano de precision €co-Priz’ [€co] Acero redondo de precision

con sobremedida [PFS/BA] L: 500 mm con sobremedida [PRS/BA]
L: 500 mm escarpado mecdnico / torneado
L: 1.000 mm L: 500 mm
L: 1.000 mm
Composicion quimica UNE 1.2085 (valores de referencia en porcentaje de peso)
C Si Mn P S Cr Ni
0,28-0,38 0-1,0 0-1,4 0-0,03 0,05-0,1 15,0- 17,0 0-1,0

Propiedades fisicas

Dureza / Estado de suministro

max. 330 HB, bonificado

Resistencia a la traccién Ry,

aprox. 1125 N/mm?

Dureza de trabajo

Caracteristicas del material

max. 48 HRC*

Acero bonificado, resistente a la corrosion y de moldes para plastico; magnetizable y con buena maquinabilidad. Resistente contra plasticos agresivos y condiciones climaticas de humedad.

Mediante la adicion de azufre, posee mejor maquinabilidad que el material F.5267. No estan previstos temples adicionales.

* El material 1.2085 se ofrece, con fines operativos, en estado de suministro bonificado (apréx. 33 HRC), por lo que facilmente se puede sustituir por el material 1.2099.

Posibilidades de aplicaciéon

Construccion de maquinas en general, construccion de aparatos, procesamiento de pldsticos, herramientas para fundicidn inyectada, placas de base, piezas de montaje, marcos de moldeo,

moldes para plastico, herramientas de extrusion, valvulas, vélvulas de vapor y de agua, piezas de griferia, construccion de bombas, varillas de bombeo, fabricacion de compresores, piezas

para compresores, instrumentos quirurgicos.

Tratamiento térmico

Temperatura Enfriamiento Dureza después del recocido
Recocido blando
850 - 830°C Horno max. 330 HB
Temperatura Enfriamiento brusco Dureza después del enfriamiento brusco
Temple
1000 - 1050°C Aceite 48 HRC
100°C 200°C 300°C 400°C 450°C 500°C 550°C 600°C
Revenido
48 HRC 48 HRC 47 HRC 46 HRC 47 HRC 47 HRC 36 HRC 30 HRC
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