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Bezeichnung

Werkstoff-Nr.

PREMIUM HSS PM 30

Kurzname

PMHS6-5-3-8

AISI/SAE

PM 30

Suche nach Werkstoffalternativen im ABRAMS STAHLBERATER®

Ausfiihrung

Chemische Zusammensetzung PM 30 (Richtwerte in Gewichtsprozent)

€co-Priz’ [€co]
L: 300 mm

Cr

www.stahlberater.de/alternativen/PM30

Mo \ w Co

1,3-1,3

Physikalische Eigenschaften

4,2-4,2

50-5,0 3,1-3,1 6,4-6,4 8,5-8,5

Lieferhirte / Lieferzustand max. 300 HB, weichgegliiht
Lieferzugfestigkeit R, ca. 995 N/mm?
Arbeitsharte max. 66 HRC
20-100°C 20-200°C 20 - 300°C 20 - 400°C
Wirmeausdehnungskoeffizient 10€m/(m e K)
10,9 11,1 11,4 11,5
20°C 350°C 700°C
Wirmeleitfahigkeit W/(m e K)
24,4 28,0 27,4

Werkstoffeigenschaften

Pulvermetallurgisch hergestellter Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl fir Kaltarbeits- und Zerspanungswerkzeuge. Er tiberzeugt durch seinen hohen VerschleiBwiderstand und beste

Schneidhaltigkeit. Der Kobalt-Zusatz von ca. 8,5% wirkt sich positiv auf die Warmfestigkeit bzw. Warmharte, Anlassbestandigkeit und das Elastizitatsmodul aus.

Anwendungsmaoglichkeiten

Zerspanungswerkzeuge, Fraser, Gewindeschneidwerkzeuge fiir schwer zerspanbare Werkstoffe, Feinschneidwerkzeuge, Bohrer, Radumnadeln, Reibahlen, Werkzeuge fiir die

Kaltmassivumformung, Stanzwerkzeuge, Tiefziehwerkzeuge, Presswerkzeuge.

Warmebehandlung

Temperatur Abkiihlen Glithharte
Weichglithen
870 -900°C Ofen max. 300 HB
Temperatur Abkiihlen
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abschrecken in

Hérten

ABRAMS INDUSTRIES®

abrams-industries.de

1100 - 1190°C

ABRAMS PREMIUM STAHL®

premium-stahl.de

Luft, OI, Druckgas (N,), Wasserbad (500 - 550°C)

ABRAMS PREMIUM ALUMINIUM®

premium-aluminium.de

ABRAMS’ PREMIUM TOOLS

premium-gewindebohrer.de

ABRAMS STAHLBERATER®

stahlberater.de

Divisionen der

ABRAMS Industries GmbH & Co. KG
Hannoversche Str. 38 / 46

49084 Osnabriick

Deutschland

Amtsgericht Osnabriick, HRA 6865

PhG: ABRAMS Industries Verwaltungs GmbH F: +49 541/ 357 39-39

Amtsgericht Osnabriick, HRB 20019
GGF: Dipl.-Wi.-Ing. Dr. Jirgen Abrams
GF: Frau Nur H. Nezir, LL. B.

T:+49 541/ 357 39-0 Sparkasse Osnabrtick - SWIFT NOLADE22
IBAN DE63 2655 0105 1522 9268 96
Commerzbank AG, Osnabriick

SWIFT DRES DE FF 265

IBAN DE97 2658 0070 0707 7476 00

verkauf@abrams-industries.de
www.abrams-industries.de/shop
USt-IdNr.: DE221940667
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Warmebehandlungsschema
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Austenitisiertemperatur: 1185°C
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Anlass- / Austenitisiertemperatur
Anlasstemperatur Austenitisiertemperatur
1100°C 1130°C 1160°C 1190°C
500°C 655 HRc 66,0 HRc 67,0 HRc 67,0 HRc
520°C 65,5 HRc 66,5 HRc 67,0 HRc 68,0 HRe
540°C 65,0 HRc 66,0 HRc 67,0 HRe 67,5 HRe
560°C 63,5 HRc 64,5 HRc 65,0 HRc 66,0 HR¢
580°C 62,0 HRc 63,0 HRc 64,0 HRe 64,5 HRc
600°C 60,0 HRc 61,0 HRc 61,5 HRe 62,5 HRe
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