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Bezeichnung

Werkstoff-Nr.

PREMIUM 1.2767 ESU

Kurzname

45NiCrMo16

AISI/SAE

6F7 ESR

Suche nach Werkstoffalternativen im ABRAMS STAHLBERATER®

Bezeichnung

€co-Priz® [€co]
L: 300 mm
L: 500 mm

Chemische Zusammensetzung 1.2767 ESU (Richtwerte in Gewichtsprozent)

www.stahlberater.de/alternativen/1.2767ESU

C Si Mn P S Cr Mo Ni
0,4-0,5 0,1-0,4 0,2-0,5 0-0,03 0-0,03 1,2-1,5 0,15-0,35 3,8-4,3
Physikalische Eigenschaften
Lieferhirte / Lieferzustand max. 260 HB, weichgegliiht
Lieferzugfestigkeit R, ca. 880 N/mm?
Arbeitsharte max. 54 HRC
20-100°C 20-200°C 20 - 300°C 20 - 350°C 20 -400°C 20 -450°C 20-500°C
Wirmeausdehnungskoeffizient 10€m/(m e K)
11,3 11,9 12,5 12,2 12,0 12,1 12,4
23°C 150°C 300°C 350°C 400°C 500°C
Wirmeleitfahigkeit W/(m e K)
31,0 34,0 33,9 34,1 33,2 31,2

Werkstoffeigenschaften

Stahlglite mit Schwerpunkt Kaltarbeit, hoher Zahigkeit (Nickelgehalt), guter Durchhartbarkeit (gleichmaRige Harteannahme bei groRen Querschnitten) sowie hoher Schlagzahigkeit und

Druckfestigkeit. Gut polierbar, atzbar und erodierbar. Bei Bedarf an besonderer Reinheit und Homogenitat empfehlen wir die ESU-Glte zu verwenden.

Anwendungsmaoglichkeiten

Schneidwerkzeuge, Besteckstanzen, Pragewerkzeuge, Biegewerkzeuge, Kalteinsenkwerkzeuge, Einsenkpfaffen, Druckleisten, Kntippelscherenmesser, Kaltscherenmesser (dickstes Schneidgut),

Kunststoffformen, Warmpresswerkzeuge (komplizierte Gravuren), Leichtmetallverarbeitung, Schwermetallverarbeitung, Ziehbacken, Armierungen.

Warmebehandlung

Temperatur Abkiihlen Glithharte
Weichglithen
610 - 650°C Ofen max. 260 HB
Temperatur Abkiihlen
Spannungsarmgliihen
ca. 600 - 650°C Ofen

Temperatur Abschrecken in Hérte nach dem Abschrecken
Hérten
840 - 870°C Luft, O, Warmbad (180 - 220°C) 56 HRC
100°C 200°C 300°C 400°C 500°C 600°C
Anlassen
56 HRC 54 HRC 50 HRC 46 HRC 42 HRC 38 HRC
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Schaubild Warmeausdehnungskoeffizient

Schaubild Warmeleitfahigkeit

ABRAMS INDUSTRIES®

abrams-industries.de

25

20

Wérmeausdehnungskoeffizient [*107-6 m/m]

Werkstoff: 45NiCrMo18, 1.2767

~ Experimentelle Messwerte

-100 0 100

100

920

80

70

60

50

40

Warmeleitfahigkeit [W/m*k]

30

20

200 300 400 500 600 700

Temperatur [°C]

Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767

800 900 1000

-=- Experimentelle Messwerte

ABRAMS PREMIUM STAHL®

premium-stahl.de

200 300 400 500 600 700

Temperatur [°C]

ABRAMS PREMIUM ALUMINIUM®

premium-aluminium.de

800 900 1000

ABRAMS® PREMIUM TOOLS

premium-gewindebohrer.de

ABRAMS STAHLBERATER’

stahlberater.de

Divisionen der

ABRAMS Industries GmbH & Co. KG
Hannoversche Str. 38 / 46

49084 Osnabriick

Deutschland

Amtsgericht Osnabriick, HRA 6865

PhG: ABRAMS Industries Verwaltungs GmbH
Amtsgericht Osnabriick, HRB 20019

GGF: Dipl.-Wi.-Ing. Dr. Jirgen Abrams

GF: Frau Nur H. Nezir, LL. B.

T:+49 541/ 357 39-0

F:+49 541/ 357 39-39
verkauf@abrams-industries.de
www.abrams-industries.de/shop
USt-IdNr.: DE221940667

Sparkasse Osnabriick - SWIFT NOLADE22
IBAN DE63 2655 0105 1522 9268 96
Commerzbank AG, Osnabriick

SWIFT DRES DE FF 265

IBAN DE97 2658 0070 0707 7476 00




ABRAMS)”

INDUSTRIES =

Schaubild Warmekapazitat

Kontinuierliche ZTU-Schaubilder
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Werkstoff: 45NiCrMo18, 1.2767

~ Experimentelle Messwerte |

Werkstoff: 45NiCrMo16, 1.2767
Schmelzanalyse:

0,45% C; 0,20% Si; 0,40% Mn; 1,30% Cr; 0,30% Mo; 4,00% Ni
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Werkstoff: 45NiCrMo16, 1.2767
Schmelzanalyse:

0,42% C; 0,39% Si; 0,38% Mn; 0,017% P;0,010% S; 1,61% Cr; 0,23% Mo; 4,40% Ni; 0,060% V;0,018% Al
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Isothermisches ZTU-Schaubild

Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767
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Anlassschaubild
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Werkstoff: 45NiCrMo 16, 1.2767

850°C -> Ol

0 Quelle: DIN EN ISO 4957:2001-02
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Die hier Daten dienen als Anhaltswerte. Eine Haftung ist
Quelle der Grafiken: Datenbank StahlWissen Dr. Sommer Werkstofftechnik

ABRAMS® PREMIUM TOOLS

premium-gewindebohrer.de

Stand: 2012

ABRAMS STAHLBERATER’

stahlberater.de

Divisionen der

ABRAMS Industries GmbH & Co. KG
Hannoversche Str. 38 / 46

49084 Osnabriick

Deutschland

Amtsgericht Osnabriick, HRA 6865

PhG: ABRAMS Industries Verwaltungs GmbH
Amtsgericht Osnabriick, HRB 20019

GGF: Dipl.-Wi.-Ing. Dr. Jirgen Abrams

GF: Frau Nur H. Nezir, LL. B.

T:+49 541/ 357 39-0

F:+49 541/ 357 39-39
verkauf@abrams-industries.de
www.abrams-industries.de/shop
USt-IdNr.: DE221940667

Sparkasse Osnabriick - SWIFT NOLADE22
IBAN DE63 2655 0105 1522 9268 96
Commerzbank AG, Osnabriick

SWIFT DRES DE FF 265

IBAN DE97 2658 0070 0707 7476 00




