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Bezeichnung 
 

Werkstoff-Nr. PREMIUM 1.7225+QT 

Kurzname 42CrMo4 

AISI/SAE 4140+QT 

Suche nach Werkstoffalternativen im ABRAMS STAHLBERATER® www.stahlberater.ch/alternativen/1.7225QT 
 

Ausführung 

 
Rundstahl [RS] 
schwarz 
L: 500 mm 
L: 1‘000 mm 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

Chemische Zusammensetzung 1.7225+QT (Richtwerte in Gewichtsprozent) 

 
C Si Mn P S Cr Mo 

0.38 - 0.45 0 - 0.4 0.6 - 0.9 0 - 0.035 0 - 0.035 0.9 - 1.2 0.15 - 0.3 

 

Physikalische Eigenschaften 
 

Lieferhärte / Lieferzustand max. 380 HB, vergütet 

Lieferzugfestigkeit Rm ca. 1300 N/mm2 

Arbeitshärte max. 48 HRC 

Wärmeausdehnungskoeffizient 10-6m/(m • K) 
 

20 - 100°C 20 - 200°C 20 - 300°C 20 - 400°C  

11.1 12.1 12.9 13.5  

Wärmeleitfähigkeit W/(m • K) 
 

20 °C     

42.6     
 

Werkstoffeigenschaften 

 

Vielseitig einsetzbarer Vergütungsstahl (hier vergütete Ausführung) mit hoher Festigkeit und hoher Zähigkeit, der oftmals für hochbeanspruchte Bauteile im Fahrzeugbau verwendet wird. 

Auch im Maschinenbau wird er im vergüteten und zusätzlich randschichtgehärteten Zustand universell eingesetzt. 

 
Anwendungsmöglichkeiten 
 

Maschinenbau allgemein, Maschinenkomponenten, Achsen, Achsschenkel, Pleuelstangen, Kurbelwellen, Getriebewellen, Ritzel, Zahnräder, Bandagen, Grundplatten, Aufbauteile. 

 
Wärmebehandlung 

 

Weichglühen 
Temperatur Abkühlen Glühhärte 

680 - 720°C Ofen max. 380 HB 
 

Härten 
Temperatur Abschrecken in  

830 - 880°C Öl oder Wasser  
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h8-TOLERANZEN FÜR RUNDSTÄHLE

Außenmaße (Welle) Grenzabmaße in μm (1 μm = 0,001 mm)

Durchmesser
in mm h3 h4 h5 h6 h8 h9 h15

1 - 3 0 / -2 0 / -3 0 / -4 0 / -6 0 / -14 0 / -25 0 / -400
3 - 6 0 / -2,5 0 / -4 0 / -5 0 / -8 0 / -18 0 / -30 0 / -480

6 - 10 0 / -2,5 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -22 0 / -36 0 / -580
10 - 18 0 / -3 0 / -5 0 / -8 0 / -11 0 / -27 0 / -43 0 / -700
18 - 30 0 / -4 0 / -6 0 / -9 0 / -13 0 / -33 0 / -52 0 / -840
30 - 50 0 / -4 0 / -7 0 / -11 0 / -15 0 / -39 0 / -62 0 / -1000

Durchmesser
in mm H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11

1 - 3 +4 / 0 +6 / 0 +10 / 0 +14 / 0 +25 / 0 +40 / 0 +60 / 0
3 - 6 +5 / 0 +8 / 0 +12 / 0 +18 / 0 +30 / 0 +48 / 0 +75 / 0

6 - 10 +6 / 0 +9 / 0 +15 / 0 +22 / 0 +36 / 0 +58 / 0 +90 / 0
10 - 18 +8 / 0 +11 / 0 +18 / 0 +27 / 0 +43 / 0 +70 / 0 +110 / 0
18 - 30 +9 / 0 +13 / 0 +13 / 0 +33 / 0 +52 / 0 +84 / 0 +130 / 0
30 - 50 +11 / 0 +16 / 0 +16 / 0 +39 / 0 +62 / 0 +100 / 0 +160 / 0

Innenmaße (Bohrung) Grenzabmaße in μm (1 μm = 0,001 mm)

Die nachfolgenden Tabellen geben eine Übersicht der zulässigen Maßabweichungen gemäß 
ISO-Toleranzfeld h8 für Rundstähle. Aufgelistet sind sowohl die Außenmaße (Wellen) als auch die 
Innenmaße (Bohrungen), die im Maschinenbau und in der Fertigungstechnik für Passungen und 
präzise Passsitzverhältnisse von Bedeutung sind.

Die Toleranzklasse h8 ist eine häufig verwendete Standardtoleranz für Passsysteme, bei der die 
untere Abweichung bei Null liegt und die obere Abweichung einen definierten Toleranzbereich 
abbildet. Diese Übersicht dient als praktische Referenz bei der Auswahl und Prüfung passgenauer 
Bauteile.


